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/ GLOWICA KLEJACA MOZE BYC OBSLUGIWANA
I TYLKO PRZEZ PRZESZKOLONY PERSONEL.
®
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OGOLNE NORMY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Chociaz gtowice klejagce wyposazone zostaly w ostony zabezpieczajace, to szczegdlng

uwage nalezy zwrdéci¢ na noze tnace tasme klejaca, poniewaz sg one bardzo ostre.

Przed uzyciem gtowic klejacych nalezy uwaznie przeczytaé¢ ponizsze instrukcje:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

- przeczytaé instrukcje obstugi dotyczace gtowic klejacych (patrz Czesé 2);

- uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi, konserwacji i czesci zamiennych
dotyczaca maszyny;

- upewnic sie, czy gtowice klejace majg wystarczajaca swobode
niezbedna do wykonywania ruchu;

- tasme klejaca witozy¢ do gtowicy klejacej, przy czym nalezy wykorzystaé wylacznie
tasme przewidziang do tego celu;

- zwrécic¢ szczegolng uwage na noze tnace gtowic klejacych.



/ GLOWICA KLEJACA MOZE BYC OBSLUGIWANA
I TYLKO PRZEZ PRZESZKOLONY PERSONEL.
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Podczas pracy:

- nie umieszcza¢ rak w poblizu gtowic klejacych;

- upewnic¢ sie, czy gtowice klejagce moga pracowac bez przeszkaéd;

- w przypadku zakleszczenia klejonej paczki nalezy maszyne zatrzymacé i zwolnié
paczke poprzez poluzowanie pasow transportowych i podniesienie gérnego
nosnika gtowicy klejacej, << NIE PRZECIAZAC>>.

Po zakonczeniu pracy:
- nalezy bardzo ostroznie oczysci¢ noze oraz rolki na tasmie klejacej za

pomoca rozpuszczalnika.
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NORMY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS KONSERWACJI

- Konserwacji glowic klejacych nie nalezy wykonywaé na maszynie.

- Podczas ruchu dzwigni nalezy uwazaé na naprezenie sprezyn, ktére moze
spowodowa¢ gwattowne uderzenie cofajace.

- Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w
niniejszym katalogu (patrz czes¢ 4).

- Nie nalezy montowaé zadnych czesci nienalezacych do gtowic klejacych bez
pisemnej zgody firmy COMARME.

- Nalezy wykorzystywacé oryginalne czesci zamienne.

- Szczego6lng uwage nalezy zwréci¢ na noze tnace gtowic klejacych.

PRZYDATNE WSKAZOWKI

- Glowice klejace powinny by¢é zdejmowany przez wykwalifikowany personel
zajmujacy sie konserwacja, ktory jest w stanie ponownie je zamontowaé w oparciu
0 rysunki (patrz Czes¢ 6).

- Nie usuwacg i nie zastaniaé¢ tabliczek znamionowych umieszczonych na maszynie.

- Uszkodzone lub nieczytelne tabliczki znamionowe nalezy wymieni¢.

- Nalezy postugiwac¢ sie instrukcja obstugi i konserwacji w przypadku
zaistnienia takiej koniecznosci.

- Nalezy zachowaé¢ numer kodowy niniejszego katalogu, tak aby w przypadku
utraty katalogu, mozliwe byto zamoéwienie jego kopii.



CZESC 1 — SPECYFIKACJA MASZYNY

1 - Topologia gtowic klejacych

W wersji standardowej gtowice klejace odpowiadaja nastepujagcym modelom:
T21-T215-T22-T23-T32-T33.

Glowice te nadaja sie do sklejania paczek wykonanych z tektury dobrej jakosci.

Dla paczek lekkich, z mozliwymi peknieciami lub znieksztatceniami na stronie
czotowej lub stronie gérnej, zaleca si¢ uzycie gtowic klejacych wyposazonych w

przyrzad samoczynnie sprzegajacy, ktory mozna otrzyma¢ na zamowienie.

2 — Tasma klejgca
Omawiane gltowice klejace wykorzystujg tasme klejaca w rolkach o wymiarach
zgodnych z Rys. 1.

L max
ok.

T21 50 mm (2" cale)

T215 50 mm (2" cale)

T22 50 mm (2" cale)
T23 50 mm (2"cale)

T32 75 mm (3" cale)

75 mm (3" cale)
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3 — Minimalna wysokos$¢ paczki
Minimalna wysokos$¢ paczki, ktérg mozna poddaé sklejaniu z wykorzystaniem dwéch

glowic klejacych, przedstawiona zostata na Rys. 2, poz. A.
4 — Maksymalna wysokos¢ sklejania

Maksymalna wysokos$¢ sklejania na przedniej stronie paczki oraz stronie

tylnej przedstawiona zostata na Rys. 2, poz. B.
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Rys. 2 -
E
om
bez samoczynnego z samoczynnym
sprzegu sprzegiem
A maks B maks. A min B min
4
T21 - - 70 mm v 25:35 mmm
T215 80 mm 38 mm 95 mm 38 mm
T22 90 mm 50 mm -
T23 115 mm 75 mm 115mm 75 mm
T32 90 mm 50 mm
T33 115 mm 75 mm 115mm 75 mm
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5 — Wymiary gtowic klejacych (Rys. 3)

A B C D E maks.
T21 410 mm 112 mm 29 mm 170 mm 565 mm
T215 410 mm 112 mm 29mm 170 mm 565 mm
T22 430 mm 112 mm 29 mm 170 mm 600 mm
T23 430 mm 112mm 20mm 170 mm 600 mm
T32 430 mm 137 mm 16.5mm 170 mm 600 mm
T33 430 mm 137 mm 16,5 mm 170 mm 600 mm
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